We () Schnittwertempfehlungen,
KOMPETENZ IN PRAZISION Recommended Cutting data,
Parametres de coupe

Spiralbohrer Typ VA - 8 x d, VHM-TIAIN-IKZ F
Katalog-Nr. 024 008 m ;
unlegierte und
Material Rostfreie Stihle T;E’:::rw: A“L‘;.a'.“:l';e"' "iedgf.a.'zf’;e”e
geschwefelt austenitisch martensitisch ferritisch héartbar St 37 9 SMnPb 28 C 45
Beispiel |y qgcmis189| VoA v4A X 20 Cr 13 X7Cr13 X 30 Cr 13 St52-3 15 S 20 C 50
Schnitt-
geschwindig- 40 ~ 55 35~ 45 30 ~ 40 40 ~ 55 20 ~ 30 70 ~ 90 80 ~ 100 65 ~ 85
keit v, m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
Bohrer-@ -n,1 f n,1 f .n,1 f .n,1 f .n,1 f F‘,1 f .n’1 f .n,1 f
[min™] [mm/U] | [min""] [mm/U] | [min~'] [mm/U] | [min'] [mm/U] | [min™'] [mm/U] | [min"'] [mm/U] | [min~'] [mm/U] | [min”'] [mm/U]
2 7.560 8:82” 6.370 8182” 5.570 8ng~ 7.560 g:gf’; 3.980 8:82” 12.730 gzgg” 14.350 8;8‘; 12.000 g:g‘g
3 5.040 8:82” 4.250 gzgg” 3.720 8j8§~ 5.040 818‘; 2.650 8:82” 8.500 8:8;” 9.600 8:8; 8.000 g:g;
4 3.780 8:8; 3.180 8:867; 2.790 8:8?; 3.780 g:g;” 2.000 8:8? 6.400 8:13 7.200 g:}g 6.000 g:]g”
5 3.030 8:83” 2.550 8:8? 2.230 8:83” 3.030 8:82” 1,600 8:8‘7* 5.100 8:]42( 5.750 8:]? 4.800 8:]?
6 2.520 8:]?“ 2.120 8:]? 1.860 g:]?* 2.520 8:]‘1* 1.330 8:82* 4.250 8:1;“ 4.800 g:}‘; 4.000 8:]2”
8 1.890 8:]? 1,590 8:1? 1.400 8:}? 1.890 8:]2” 1.000 8:?? 3.200 8z1§~ 3.600 8:}2“ 3.000 8:]2*
10 1.510 8:]? 1.270 8:1;“ 1.120 8:1? 1.510 g:]g* 800 8:]; 2.550 &;gN 2.870 g:;gN 2.400 g:;g*
12 1.260 8:]? 1.060 8:1? 930 g:]gN 1.260 g:]? 660 8:]? 2.130 8;2; 2.400 8:3;; 2.000 gé;:
14 1.080 8:1 SN 910 8;1? 800 g:}gN 1.080 g:] SN 570 8:] SN 1.820 &ggN 2.050 gﬁgN 1.700 g:ggN
16 950 8:§?~ 800 8:3?“ 700 8:§?~ 950 815(1% 500 8:1 ;N 1.600 gzgg“ 1.800 8:33{ 1.500 g:g;
18 840 g:g? 710 8:22” 620 8133” 840 g:g? 440 g:;g~ 1.420 gzgg” 1.600 8122” 1.330 g:gg
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P Als Kuhlschmiermittel sollte Emulsion verwendet werden.

P Bei Bohrungstiefen unter 8 x d kann die Schnittgeschwindigkeit v_ wie folgt optimiert werden:

Bohrungstiefe <=6xd <=8xd
Faktor fir v, x 1,05 x 1,0

d = Spiralbohrer-@
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